RIMILL

machine tools

Technische Daten des Produkts HC 2016

Arbeitsbereiche

X-Achse [mm] 2.000
Y-Achse [mm] 1.600
Z-Achse [mm] 1.000
Drehtisch [°] n x 360

Optionalspindel / Fraskopf

Leistung (51/100%) [kW] 38
Leistung (56/40%) [kW] 44
Drehmoment (S1/100%) [Nm] 302
Drehmoment (S6/40%) [Nm] 352
Drehzahl [1/min] 15.000
Werkzeugaufnahme HSK - A100

Optionalspindel / Fraskopf

Leistung (51/100%) [kW] 35
Leistung (56/40%) [kW] 44
Drehmoment (S1/100%) [Nm] 800
Drehmoment (S6/40%) [Nm] 1.025

Drehzahl [1/min] 6.000



Optionalspindel / Fraskopf

Werkzeugaufnahme SK-50

Optionalspindel / Fraskopf

Leistung (51/100%) [kW] 79

Drehmoment (S1/100%) [Nm] 1.000

Drehzahl [1/min] 8.000

Werkzeugaufnahme HSK - A100
Ubrig

GroRe der Tischplatte [mm] 2.300 x 2.300

Werkstickgewicht [kg] 25.000

Verfahrgeschwindigkeiten [mm/min] 30.000

Achsbeschleunigungen [m/s2] 2,5

Maschinengewicht [kg] 110.600



